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КОМПАНИЯ 

 
Компания Orbitec была основана в 1984 году. 

Orbitec проектирует, разрабатывает и изготавливает оборудование для сварки неповоротных 

стыков для внутреннего использования и продажи во всем мире. 
Orbitec стремится поставлять высококачественные и удобные в работе продукты по разумной цене. 
Orbitec поставляет продукты и обслуживание многим отраслям промышленности, например: 

Фармацевтической, Биотехнологической, Полупроводниковой, Пищевой и Молочной и 

Космической. 

 
 

КОМПЕТЕНТНОСТЬ В ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ  

Первоначально потребителей, особенно тех, кто плохо знаком с системой сварки неповоротных стыков, будет 

настораживать множество сопутствующих вопросов и проблем. При применении данной технологии не все 

делается просто  "нажимая на кнопки”! Существует целый набор условий, которые должны быть выполнены, если 

технология сварки неповоротных стыков должна использоваться c наименьшими затратами. При этом Orbitec 

может гарантировать Вам компетентность в области применения и направленность на нужды потребителя. Самый 

быстрый отклик и высокая эксплуатационная готовность продукции, разумеется, не подлежат сомнению.  

 

 
 

Штаб-квартира в D-63500 Зелигенштадт 



4 
 

ВВЕДЕНИЕ В СВАРКУ НЕПОВОРОТНЫХ СТЫКОВ 

Сварка неповоротных стыков (так называемая орбитальная сварка) представляет собой механизированную версию 

процесса дуговой сварки в инертном газе вольфрамовыми электродами (TIG) и используется для сварного 

соединения стационарных труб или трубопроводов; вольфрамовый электрод, закрепленный во вращающейся 

сварочной головке, вращается или "двигается по орбите" по окружности сварного шва. 

Процесс TIG может быть любым процессом расплава (автогенным), в котором края сварного шва нагреваются дугой и 

сплавляются вместе без подвода заполняющего материала к сварному соединению. Или может быть добавлен 

заполняющий материал, обычно в форме жесткой проволоки. 

 

5 

Пример: ОТКРЫТАЯ СВАРОЧНАЯ ГОЛОВКА ТИПА OSW 
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ПРОДУКТЫ 

ИННОВАЦИОННЫЕ, ПРАКТИЧНЫЕ И ВОЗМОЖНЫЕ! 

Технология оборудования компании Orbitec сфокусирована на специальных практических запросах ее потребителей, 

специализируются ли они на изготовлении труб и трубопроводов, или имеют одноразовую необходимость в соединении трубчатых 

компонентов. Главными критериями в нашем списке предпочтений для конструкций являются безопасность и легкость использования, 

модульность, где это только возможно, при поддержании формы и конструкции, которые уменьшают производственные издержки до 

минимума. 

Благодаря этой философии компания Orbitec в состоянии предложить практические, надежные и легкие в использовании продукты 

по цене, которая устоялась на рынке орбитальной сварки. 

Чтобы удовлетворить все запросы потребителей, сейчас доступны контроллер тока TIGTRONIC ORBITAL 4 вместе с инвертором 

TETRIX 180 в виде компактной единой системы TIGTRONIC COMPACT. 

В 1996 году компания Orbitec разработала свое перспективное руководство оператора, которое написано и имеет средства 

программирования на всех требуемых национальных языках: 

·   Введите наружный диаметр трубы 

·   Введите толщину стенки 

·   Введите код сварочной головки  

·   Начинайте работать 

ЧТО МОЖЕТ БЫТЬ ПРОЩЕ! 

Наша номенклатура сварочных головок OSK уникальна по конструкции – узел кабелей и управления / приведения в движение, 

является отдельным от сварочных головок элементом, таким образом, один узел управления может быть запущен с самыми 

различными типоразмерами сварочных головок. Эта концепция обеспечивает значительную экономию средств для многих систем 

сварочных головок и гибкость использования тех же самых сварочных головок с источниками питания различных фирм - 

производителей. 

Другие продукты, типа анализаторов кислорода, часто считаются периферийными устройствами для орбитальных процессов, однако 

это ключ к успешному применению, поэтому компания Orbitec предлагает всестороннюю номенклатуру таких изделий. 

 

Пример: 5 ЗАКРЫТЫХ СВАРОЧНЫХ ГОЛОВОК ТИПА OSK G  С РУЧКОЙ УПРАВЛЕНИЯ И КАБЕЛЕМ 
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//КОНТРОЛЛЕРЫ / ИНВЕРТОРЫ ОРБИТАЛЬНОЙ 

СВАРКИ 
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КОНТРОЛЛЕРЫ СВАРКИ НЕПОВОРОТНЫХ СТЫКОВ 
 БАЗОВЫЕ КОНТРОЛЛЕРЫ TIGTRONIC 

 

 Номер позиции 

КОНТРОЛЛЕР TIGTRONIC BASIC 1 
Дешевый, компактный орбитальный контроллер в соединении с ручным TIG инвертором 

PICOTIG 180. Исключительно для тонкостенных трубчатых соединений со сварочными 

головками открытого типа серии OSW (без документации и подачи холодной проволоки). 
·   Расчет программ сварки, при вводе наружного диаметра трубы, толщины стенки, кода 

сварочной головки 
·   Должен быть связан с кабельным дистанционным управлением 
· Габариты:  (Д x Ш x В) 210 x 110 x 110 мм 
· Вес: 1,7 кг 
Блок включает: 
· Контроллер 
· Дистанционное управление Orbicontrol 1,8 м. 
· Интерфейсный кабель 

1.3.0011 

КОНТРОЛЛЕР TIGTRONIC BASIC 2  
Дешевый, компактный орбитальный контроллер для применений с открытыми и 

закрытыми сварочными головками, сварочными головками для выполнения 

соединения типа труба–к- трубной доске и с поворотными столами. Контроллер 

основан на нашем проверенном и надежном контроллере TIGTRONIC 

ORBITAL. 
· 5,7-дюймовый дисплей, фиксированный 
· Простое, многоязычное руководство оператора для средств программирования: 

Требуется только ввод наружного диаметра трубы, толщины стенки и кода сварочной 

головки 
· Проверка подачи газа и водяного охлаждения 
· Опции для 6 уровней программирования с режимами пошагового и непрерывного 

движения 
· Простая настройка автоматических расчетных параметров путем ввода 

индивидуальных уровней или процентных отношений 
· Графический дисплей для отображения продвижения процесса сварки 
· Оперативная проверка параметров сварки 
· Встроенный счетчик сварных соединений (передача в изометрии и числа сварных 

соединений) 
· Хранение до 99 программ 
· Устройство регистрации данных сварки для 400 записей о сварных соединениях 
· Возможные обновления программного обеспечения 
· Диагностическая система обнаружения неисправностей 
· Опции для подключения обоих вариантов дистанционного управления – при помощи 

кабеля или беспроводного брелока (Примечание: контроллер может также работать без 

дистанционного брелока) 
· Подключение для анализаторов кислорода 
· Передача данных уставки /действительных параметров, а также программы через 

интерфейс USB 
· Компактный и легкий с внешними размерами (Д x Ш x В) 340 x 295 x 150 мм и 

весом только 5,5 кг 
· Автоматический выбор диапазона входного напряжения 90 – 260 В переменного 

тока 

· Дополнительный набор обновления AVC 

1.3.0200 

КОНТРОЛЛЕР TIGTRONIC BASIC 3 
Характеристики, подобные типу BASIC 2 
· Дополнительная печатная плата сервомотора для подачи проволоки 
· Дополнительный набор обновления AVC 

1.3.0201 

КОНТРОЛЛЕР TIGTRONIC BASIC 4  
Характеристики, подобные типу BASIC 3 
Со специальным программным обеспечением только для сварных головок RBK 

соединений типа труба-к-трубной доске 

1.3.0204 

Комплект включает для BASIC 2/3/4: 
· Контроллер 
· Кабель питания 
· Интерфейсный кабель для контроллера/источника питания 
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КОНТРОЛЛЕРЫ СВАРКИ НЕПОВОРОТНЫХ СТЫКОВ 
TIGTRONIC ORBITAL 4, TIGTRONIC COMPACT 

 

 Номер позиции 

КОНТРОЛЛЕР TIGTRONIC ORBITAL 4  
4-ое поколение нашего проверенного и надежного стандартного контроллера. 

· 5,7-дюймовый дисплей, складной 
· Простое, многоязычное руководство оператора для средств программирования: 

Требуется только ввод наружного диаметра трубы, толщины стенки и кода сварочной 

головки 
· Проверка подачи газа и водяного охлаждения 
· Может быть активирован режим прихваточной сварки 

· Опции для 6 уровней программирования с режимами пошагового и непрерывного 

движения 
· Простая настройка автоматических расчетных параметров путем ввода индивидуальных 

уровней или процентных отношений 
· Выходные параметры и параметры подачи проволоки также могут быть изменены в 

процессе сварки 
· Отображение графической информации продвижения сварочного процесса 
· Оперативная проверка параметров сварки 
· Встроенный счетчик сварных соединений (передача в изометрии и числа сварных 

соединений) 
· Хранение до 99 программ 
· Хранение до 200 фактических параметров для документирования, используя 

программное обеспечение ПК (Windows) на немецком и английском языках 

· Передача данных параметров сварного соединения и программ через интерфейс USB 

· Возможные обновления программного обеспечения 

· Опции для подключения обоих вариантов дистанционного управления – при помощи 

кабеля или беспроводного брелока (Примечание: контроллер может также работать без 

дистанционного брелока) 
· Подключение для анализаторов кислорода и анализаторов перепада давления 

· Печатная плата сервомотора для подачи проволоки 

· Встроенный принтер 

· Компактный и легкий с внешними габаритами (Д x Ш x В) 405 x 325 x 170 мм и 

весом только 6,5 кг 

· Автоматический выбор диапазона входного напряжения 90 – 260 В переменного 

тока  

Дополнительно: 
· Набор обновления AVC  

Комплект включает: 
· Контроллер 
· Кабель питания 
· Интерфейсный кабель для контроллера/источника питания 
· Флэш-память USB, 1 ГБ 

1.3.0012 

КОМПАКТНАЯ СИСТЕМА TIGTRONIC COMPACT (АВТООПРЕДЕЛЕНИЕ 

ДИАПАЗОНА) 
Мобильная компактная система, основанная на инверторе TETRIX 200 со 

встроенным контроллером TIGTRONIC ORBITAL 4. 
Габариты (Д x Ш x В) 624 x 298 x 480 мм 
Вес 24 кг 
Технические данные: как у инвертора TETRIX 200 
Комплект включает: 
· Компактную систему 
· Сетевой кабель 
Дополнительно: 

· Блок охлаждения COOL 50, подключенный 
· Набор обновления AVC 

1.3.0205 

НАБОР ОБНОВЛЕНИЙ AVC ДЛЯ КОНТРОЛЛЕРОВ TIGTRONIC  
Для контроллеров TIGTRONIC BASIC 2, 3 и 4, ORBITAL 4 и COMPACT 

Дополнительная встроенная плата AVC, включая обновление программного 

обеспечения для сварки вместе с подачей проволоки и AVC 

1.3.0013 
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КОНТРОЛЛЕРЫ СВАРКИ НЕПОВОРОТНЫХ СТЫКОВ 
КОНТРОЛЛЕРЫ TIGTRONIC INTEGRAL, ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

 

 Номер позиции 

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДЛЯ ДОКУМЕНТАЦИИ DOCUTRONIC 2.1  
Для всех контроллеров Tigtronic (кроме Basic 1 и встроенного) для резервирования, 

администрирования и обработки документации процесса сварки (уставка / 

фактические параметры) на персональном компьютере на английском и немецком 

языках. 

1.3.0207 

КОНТРОЛЛЕР TIGTRONIC INTEGRAL 
Легкий в использовании контроллер на базе Windows с сенсорным экраном. 
В дополнение к характеристикам контроллеров TIGTRONIC ORBITAL 4 и 

TIGTRONIC COMPACT, контроллер TIGTRONIC INTEGRAL имеет: 
· 10,5-дюймовый полноцветный цветной сенсорный экран (опции для подключения 

клавиатуры и "мыши", но контроллер может работаться и без них) 
· Печатная плата сервомотора для подачи проволоки и встроенное AVC  
· Проверка полного времени сварки без учета времени предварительной обработки 

газом и с учетом его 
· Подключения включают два USB порта, один разъем локальной сети, один RS485, один 

RS232 и один Аудио-разъем 
· Внутреннее хранение нескольких сотен программ сварки, перенос всех программ и 

зарегистрированных данных сварки через USB-интерфейс 
· Программа и данные записи сварки могут экспортироваться в обычные Windows-

программы (например, Excel) 
· Обновления программного обеспечения могут быть сделаны через E-mail 
· Internet Explorer, бета плеер (презентация технической эксплуатации и обслуживания, 

руководство в бета плеере), Встроенная звуковая плата 
· Компактный и легкий с внешними габаритами (Д x Ш x В) 400 x 330 x 180 мм и 

весом 10 кг 
Комплект включает: 
 Контроллер 
· Кабель питания 
· Интерфейсный кабель для контроллера/источника питания 
· Флэш-память USB, 1 ГБ 

1.3.0013 

ДИСТАНЦИОННОЕ УПРАВЛЕНИЕ ORBICONTROL 3 

Кабель дистанционного управления 8 м для всех орбитальных контроллеров 

В дополнение к функциям ORBICONTROL 1: 

· Запуск, склон и окончание последовательности сварки 

· Кнопки толчкового движения 

· Кнопки толчкового движения подачи проволоки 

· Контроллер AVC  

· Визуальный дисплей состояния 

1.3.0030 

БЕСПРОВОДНОЕ ДИСТАНЦИОННОЕ УПРАВЛЕНИЕ ORBICONTROL 2 

Беспроводное дистанционное управление с функциями ORBICONTROL 1 для 

работы со всеми орбитальными контроллерами. 

Комплект включает: 

· Беспроводное дистанционное управление 

· Кожаная сумка с прозрачным  окном 

· Приемник 
 

 

 

1.3.0023 
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ИНВЕРТОРЫ 

PICOTIG 180, TETRIX 180 
 

 Номер позиции 

ИНВЕРТОР PICOTIG 180, диапазон регулирования 5 –180 А/230 В 
Легкий, компактный преобразователь энергии для ручной сварки по процессу TIG 

или сварки неповоротных стыков (автоматическое обнаружение) вместе с 

TIGTRONIC BASIC 1 
Технические данные: 
Выход постоянного тока  

Переменный ток напряжения сети    1 x 230 В переменного тока 
Промышленная частота    50 / 60 Гц 
Номинальная мощность     5,5 кВА 
Выходная мощность генератора   7,5 кВА  
Токовый диапазон      5 A – 180 A 
Рабочие циклы тока 
35%      TIG / MMA      180 A 
60%      TIG / MMA      150 A 
100%    TIG / MMA       120 A 
Вес           6,9 кг 
Габариты (Д x Ш x В):      475 x 135 x 250 мм 
Комплект включает: 
· Инвертор 
· Силовой кабель 

1.2.0109 

ИНВЕРТОР TETRIX 200, диапазон регулирования 5 – 200 A / 230 В 
Легкий, компактный преобразователь энергии для ручной сварки по процессу TIG 

или сварки неповоротных стыков (автоматическое обнаружение) вместе с 

контроллерами Orbitec (за исключением BASIC 1). 
Дополнительно: блок водяного охлаждения COOL 50  
Технические данные: 
Выход постоянного тока 
Переменный ток напряжения сети   1 x 230 В переменного тока 
Промышленная частота    50 / 60 Гц 
Номинальная мощность     4,4 кВА  
Выходная мощность генератора    7,5 кВА 
Токовый диапазон       5 A – 200 A 
Рабочие циклы тока 
25%      TIG / MMA       200 A 
60%      TIG / MMA        150 A 
100%    TIG / MMA       120 A 
Вес        8,9 кг 
Габариты (Д x Ш x В):     475 x 180 x 295 мм 
Комплект включает: 
· Инвертор 
· Силовой кабель 

1.2.0119 

ИНВЕРТОР TETRIX 200, диапазон регулирования 5 – 200 A / 110 / 230 В 

(автоопределение). Те же самые характеристики, как у инвертора TETRIX 200, но 

может использоваться входное напряжение 115 В  или 230 В переменного тока. 

Не требуется переключение, так как блок распознает входное напряжение и 

регулируется автоматически. (Примечание: Наибольший выход 

равняется 150 A, когда используется 115 В переменного тока.) 

1.2.0120 
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ИНВЕРТОР 
TIGTRONIC 205, TETRIX 351 

 

 Номер позиции 

ИНВЕРТОР TIGTRONIC 205, диапазон регулирования 3 – 205 A / 230 В 

Мобильный, компактный источник энергии ручной сварки по процессу TIG или 

контроллеров Orbital, вместе со всеми контроллерами Orbitec, кроме BASIC 1. 
Технические данные: 
Выход    Постоянный ток 
Переменное напряжение сети   230 В 
Промышленная частота   50 – 60 Гц 
Номинальная мощность   5,7 кВА 
Токовый диапазон    3 A – 205 A 
Рабочие циклы тока 
30%   TIG / MMA    205 /170 A 
60%   TIG / MMA     180 /160 A 
100% TIG / MMA     140 / 120 A 
Вес       19 кг 
Габариты (Д x Ш x В):    390 x 260 x 490 мм 
Комплект включает: 
· Инвертор 
· Силовой кабель 

1.2.0103 

Под заказ! 

ИНВЕРТОР TIGTRONIC 205, диапазон регулирования 3 – 205 A / 110 / 230 В 

(автоопределение) Те же самые характеристики, как у  инвертора TIGTRONIC 

205, но может использоваться входное напряжение 115 В  или 230 В переменного 

тока. Не требуется переключение, так как блок распознает входное 

напряжение и регулируется автоматически. 

(Примечание: Наибольший выход равняется 150 A, когда используется 115 В 

переменного тока.) 

Дополнительно: блок водяного охлаждения KG 100  

1.2.0104 

Под заказ! 

ИНВЕРТОР TETRIX 351 диапазон регулирования 5 – 350 A / 415 В 

Мобильный, компактный источник энергии ручной сварки по процессу TIG 

или орбитальной сварки со встроенной системой охлаждения и монитором 

уровня газа. Может использоваться со всеми контроллерами Orbitec (кроме 

BASIC 1), особенно для применений с высокими требованиями, например, 

при сварке труб к трубной доске. 

Технические данные: 
Выход    Постоянный ток 

Переменное напряжение сети   3 x 400 В 
Промышленная частота  50 – 60 Гц 

Номинальная мощность    15 кВА 

Выходная мощность генератора   20,3 кВА 

Токовый диапазон    5 A – 350 A 

Рабочие циклы тока 
60%   TIG / MMA     350 A 

100% TIG / MMA     300 A 

Мощность охлаждения  1500 Вт 

Напор воды     35 м/5 л/мин 

Емкость резервуара    12 л 

Вес     131 кг 

Габариты (Д x Ш x В):    1100 x 455 x 1000 мм 
Комплект включает: 
· Инвертор 
· Силовой кабель 

1.2.0117 
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БЛОКИ ВОДЯНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ 
KG 100, COOL 50 

 

 Номер позиции 

БЛОК ВОДЯНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ KG 100 
Блок водяного охлаждения со встроенным контрольно-измерительным 

расходомером для использования с инвертором TIGTRONIC 205 вместе с 

инструментами сварки при водяном охлаждении. 
Технические данные: 
Входное напряжение     24 В постоянного тока 
Система охлаждения   F / IP 23 
Вес       8,3 кг 
Габариты (Д x Ш x В):    390 x 265 x 250 мм 
Емкость резервуара   прибл. 2,5 л 
Напор воды      20 м/2 л/мин 
Комплект включает: 
· Блок водяного охлаждения 
· Соединительный кабель блока охлаждения с инвертором 
· 2,5 л хладагента 

1.2.0111 

Под заказ! 

БЛОК ВОДЯНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ COOL 50  
Блок водяного охлаждения для использования с инвертором TETRIX 200 

и TIGTRONIC вместе с инструментами сварки при водяном охлаждении. 
Технические данные: 
Входное напряжение    230 В переменного тока  

Система охлаждения    F / IP 23  

Вес      16,5 кг  

Габариты (Д x Ш x В)   610 x 298 x 330 мм  

Емкость резервуара   прибл. 4 л  

Напор воды     35 м/5 л/мин  

Мощность охлаждения  1000 Вт (1 л/мин) 
Комплект включает: 
· Блок водяного охлаждения 
· Соединительный кабель блока охлаждения с инвертором 
· 4 л хладагента 

1.2.0118 
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ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ СТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
 РЕГУЛЯТОРЫ ДАВЛЕНИЯ 

 

 Номер позиции 

Регулятор давления может быть затянут «вручную»' без необходимости  использовать 

гаечный ключ. Он уменьшает накопленное в сосуде давление с максимального 

значения 200 бар (по запросу 300 бар) до давления в 2 бара на выходе, 

подключаемого к расходомерам. Расходомеры используются для установки 

заданного расхода в л/мин. 

Важное замечание: регулятор давления имеет постоянное давление на выходе в 2,5 

бара, которое необходимо для предохранения датчика расхода орбитального модуля. 

Выход двойного расходомера 1 – 16 л/мин, 3 – 30 л/мин 

Выход тройного расходомера 1 – 16 л/мин, 3 – 30 л/мин, 5 – 55 л/мин 

 

СПЕЦИАЛЬНЫЙ РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ АРГОНА с двойным 

расходомером, латунь 
1.2.0123 

СПЕЦИАЛЬНЫЙ РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ АРГОНА с двойным 

расходомером, с никелевым покрытием 
1.2.0124 

СПЕЦИАЛЬНЫЕ РЕГУЛЯТОРЫ ДАВЛЕНИЯ с двойным расходомером для газов H2, 

латунь 
1.2.0144 

СПЕЦИАЛЬНЫЕ РЕГУЛЯТОРЫ ДАВЛЕНИЯ АРГОНА с тройным расходомером, 

латунь 
1.2.0134 

СПЕЦИАЛЬНЫЙ РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ АРГОНА с тройным 

расходомером, с никелевым покрытием  

Регуляторы давления для использования с другими типами газов / смесями доступны по 

запросу. 

1.2.0135 

ГАЗОВЫЙ ШЛАНГ, 3 м 1.3.0121 

ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ КАБЕЛЬ, 5 м, 35 мм², до 300 A 1.3.0125 

ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ КАБЕЛЬ, 5 м, 50 мм², до 500 A 1.3.0127 

Purging 

Purging 

Manual TIG 

Orbital TIG 

Продувка 

Продувка 
Орбитальный 
TIG 

Орбитальный 
TIG 

Ручной TIG 
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// ИНСТРУМЕНТЫ СВАРКИ НЕПОВОРОТНЫХ СТЫКОВ 
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 ЗАКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 

СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ OSK G И OSK GW  
 

 Номер позиции 

Закрытые сварочные головки обеспечивают полную защиту инертным газом по 

всей окружности наварного слоя (требования промышленности для выполнения 

сварных соединений в применениях с электрополированными трубами и в 

гигиенических применениях). 
Требуются цанговые зажимы для каждого диаметра труб, которые должны быть 

сварены. 

Холодная подача проволоки невозможна. 

Сварка будет сделана после подготовки концов труб, чтобы обеспечить 

обезжиренную, обточенную поверхность. 

В процессе сварки сварочная головка остается неподвижной, только ротор, 

несущий электрод, вращается в «орбитальном» направлении вокруг трубы 

(пропил на 90°, в случае необходимости подрезается торец). 

Преимущество: Компактный размер для использования в ограниченном пространстве. 

 

ГАЗООХЛАЖДАЕМЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ OSK G 
Наша самая последняя серия (2-ое поколение) из 5 газоохлаждаемых сварочных 

головок охватывает диапазоны размеров трубы от 3,17 мм до 114,3 мм. 

Уникальная конструкция и выбор материалов позволяет получить высокую 

производительность даже без водяного охлаждения. 

Сварочные головки - одни из самых узких на рынке и имеют систему «быстрой 

блокировки» для удерживания цанговых держателей (без винтов), как стандартные 

головки OSK 53 G. 

 

Тип сварочной головки:   Обл. применения:  Вес:  

OSK 21 G*   Внешн. диам. 3,17 – 21,3 мм   0,8 кг 1.3.2320 

OSK 38 G*   Внешн. диам.  3,17 – 38,1 мм   1,2 кг 1.3.2420 
OSK 53 G     Внешн. диам.  6 – 53 мм    2,2 кг 1.3.2520 

OSK 76 G     Внешн. диам.  6 – 76,2 мм    2,7 кг 1.3.2620 

OSK 115 G     Внешн. диам.  9,53 – 114,3 мм   3,2 кг 1.3.2720 

*По запросу!  

СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ  С ВОДЯНЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ OSK GW 
Для очень высоких тепловых нагрузок мы также предлагаем газоохлаждаемые 

сварочные головки серии G (начиная с размера 53) в версии с водяным 

охлаждением (габаритная ширина остается неизменной). 

Полное водяное охлаждение корпуса нижнего зажима. Также предлагается 

обновление стандартных сварочных головок типа OSK G. 

НОВОЕ: Соединитель запорного крана (старые головки могут быть модифицированы) 

 

Тип сварочной головки:   Обл. применения:  Вес:  
OSK 38    Внешн. диам. 3,17 – 38,1 мм   1,2 кг 1.3.2499 

OSK 53    Внешн. диам. 6 – 53 мм    2,2 кг 1.3.2599 

OSK 76    Внешн. диам. 6 – 76,2 мм    2,7 кг 1.3.2699 

OSK 115    Внешн. диам. 9,53 – 114,3 мм  3,2 кг 1.3.2799 

Необходим только  один блок привода для всех сварочных головок G и GW.  

УЗЕЛ КАБЕЛЯ И РУЧКИ OSK G, 8 м 1.3.2002 

УЗЕЛ КАБЕЛЯ И РУЧКИ OSK GW, 8 м  
Состоит из ручки управления, интерфейса сварочной головки, 

редуктора и блока тахометра/кодера с кабелем длиной 8 м.  

НОВОЕ: Соединитель запорного крана (старые головки могут 

быть модифицированы) 
 

 

Удлинители кабеля приведены на странице 21 

1.3.2004 
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ЗАКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 
СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ OSK C, ЧЕРТЕЖ OSK  

 

 Номер позиции 

ЗАКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ OSK C (версия COMPACT) Модели 

OSK 21 C и 38 C - компактные версии серии G. Физические размеры и 

производительность - те же самые, что у стандартных газоохлаждаемых головок. 

Однако, арматура к ручке управления и сама ручка управления более компактны. 

Таким образом, головки могут использоваться в более стесненных условиях доступа. 

Цанговые зажимы - те же самые, как для серии OSK G. 

 

Тип сварочной головки:   Обл. применения:  Вес:  

OSK 21 C    Внешн. диам.  17 – 21,3 мм  0,8 кг 1.3.2820 
OSK 38 C    Внешн. диам. 3,17 – 38,1 мм  1,2 кг 1.3.2920 

Только одна ручка управления и кабель необходимы для обеих сварочных головок.  

УЗЕЛ КАБЕЛЯ И РУЧКИ OSK C  
Состоит из ручки управления, интерфейса сварочной головки, редуктора и блока 

тахометра/кодера с кабелем длиной 8 м.   

1.3.2003 

Таблица размеров закрытых сварочных головок OSK  

 

 

Сварочн. головка:  A  B   C   D  E  F  

OSK 21 G / C 70  40  150 370 31  15,5  

OSK 38 G / GW / C 102 53  175 390 31 15,5  

OSK 53 G / GW 140 73  210 430 44 22  

OSK 76 G / GW  160 83 230 445 44 22  

OSK 115 G / GW 200 103 270 485 44 22  

Все размеры в мм  

Сварочная головка Microfit  
Охватывает диапазон НАРУЖНЫХ ДИАМЕТРОВ 3,17 – 12,7 мм с соответствующими 

кассетами 

По запросу. 
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ЗАКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 
ЗАЖИМЫ OSK, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 

 

 Номер позиции 

ЗАЖИМЫ OSK 
Непосредственно готовые 

Мы сохраняем большой запас цанговых зажимов для всех 

сварочных головок OSK. 1 набор для каждого наружного 

диаметра = 4 цанговых зажима. 

 

ЗАЖИМЫ ДЛЯ OSK 21 G / C 1.3.2321 + Ø 

 ЗАЖИМЫ ДЛЯ OSK 38 G / GW / C 1.3.2021 + Ø 

ЗАЖИМЫ ДЛЯ OSK 53 G / GW 1.3.2521 + Ø 
ЗАЖИМЫ ДЛЯ OSK 76 G / GW 1.3.2621 + Ø 

ЗАЖИМЫ ДЛЯ OSK 115 G / GW 1.3.2721 + Ø 

Стандартные размеры цангового зажима, доступные со склада, внесены 

в список на странице 25. Нестандартные размеры и «специальные 

варианты» доступны по запросу. 

 

ДЕРЖАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОДА СО СМЕЩЕНИЕМ 

От размеров OSK 53 G / GW и выше 
Максимальный размер рабочей зоны сварочной головки затем уменьшается. 

 

ДЕРЖАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОДА СО СМЕЩЕНИЕМ для электрода диаметром 1,6 мм 1.3.3106 

ДЕРЖАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОДА СО СМЕЩЕНИЕМ для электрода диаметром 2,4 мм  1.3.3101 

МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОДА  

От размеров OSK 53 G / GW и выше 
Максимальный размер рабочей зоны сварочной головки затем уменьшается. 

 

МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОДА для электрода диаметром 

1,6 мм 
1.3.3102 

МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОДА для электрода диаметром 

2,4 мм 
1.3.3107 

ЦАНГОВЫЕ ЗАЖИМЫ С ГАЗОВЫМ ЭКРАНОМ 

Цанговые зажимы с газовым экраном являются особенно узкими и имеют основные 

алюминиевые губки и покрытие газового экрана из теплостойкого материала для 

сварки фитингов, фланцев, колен и т.д. В комбинации с держателями электродов со 

смещением или многопозиционными держателями электродов сварное соединение 

может быть выполнено очень близко к одной стороне сварочной головки. 

По запросу поставляются специальные широкие зажимы для большего 

закрепления. Цанговые зажимы газового экрана доступны для размеров 

сварочных головок OSK типоразмеров 53 / 76 / 115 (ограничены диапазоном 

размеров трубы). 

Цанговые зажимы с газовым экраном и покрытия (1 набор – 2 цанговых зажима) 

 

БАЗОВЫЕ ЦАНГОВЫЕ ЗАЖИМЫ С ГАЗОВЫМ ЭКРАНОМ ДЛЯ OSK 53 G / 

GW 
1.2.3305 

БАЗОВЫЕ ЦАНГОВЫЕ ЗАЖИМЫ С ГАЗОВЫМ ЭКРАНОМ ДЛЯ OSK 76 G / 

GW 
1.2.3304 

БАЗОВЫЕ ЦАНГОВЫЕ ЗАЖИМЫ С ГАЗОВЫМ ЭКРАНОМ ДЛЯ OSK 115 G / 

GW 
1.2.3303 

ЦАНГОВЫЕ ЗАЖИМЫ С ГАЗОВЫМ ЭКРАНОМ (GRP) ДЛЯ OSK 53 G / GW 1.2.3308 

(адаптация под заказчика)      ДЛЯ OSK 76 G / GW 1.2.3307 

 ДЛЯ OSK 115 G / GW 1.2.3306 

ЦАНГОВЫЕ ЗАЖИМЫ С ГАЗОВЫМ ЭКРАНОМ (GRP)  OSK 53 G / GW 1.2.3309 

(заводского изготовления со сквозным отверстием)    ДЛЯ OSK 76 G / GW 1.2.3310 

 ДЛЯ OSK 115 G / GW 1.2.3311 

1 Gas- 
Газовый экран 
Держатель 
электрода 
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ОТКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 
 СЕРИЯ OSW 

 Номер позиции 

Открытые сварочные головки располагаются по одну сторону от сварного шва. В 

процессе сварки, головка с газовым или с водяным охлаждением и узел кабеля 

вращается вокруг трубы или трубопровода. 

Некоторые преимущества открытых сварочных головок: 

· Прочная конструкция 

· Легкость управления 

· Опция для добавления подачи проволоки 

· Не требуются цанговые зажимы «специальных размеров», каждая сварочная 

головка полностью приспособлена под диапазон размеров НАРУЖНОГО 

ДИАМЕТРА трубы/трубопровода, который требуется соединить 

· Доступна опция кронштейна головки с наклоном 90° 

 

СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ OSW  
Выбор из 4 головок, чтобы охватить диапазон НАРУЖНЫХ ДИАМЕТРОВ от 10 мм 

до 168,3 мм. 

 

Модель:  Диапазон размеров труб:    Вес:  

OSW 40  НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 10 – 40 мм   2 кг 1.3.1001 
OSW 80  НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 10 – 76,2 мм                3 кг 1.3.1101 
OSW 115 НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 20 – 114,3 мм                4,5 кг 1.3.1201 
OSW 170 НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 40 – 168,3 мм                 6,5 кг 1.3.1301 

Комплект включает: 

··   Сварочная головка  

·   НОВОЕ: встроенная кнопка запуска/останова в ручке управления 

·   Зажимные наконечники 

·   Кронштейн головки 

·   Механический установочный винт дугового промежутка 

Дополнительно: 

Угловой редуктор, предназначенный для OSW 

Таблица геометрических параметров открытых орбитальных сварочных 

головок OSW 

 
 

 

 

Головка: A Ø B C D E F 

OSW 40 120 40 145 310 81 100 

OSW 80 210 64 171 295 78 90 

OSW 115 245 90 210 295 78 90 

OSW 170 320 134 266 295 78 90 

Все размеры в мм 
 



19 
 

 

ОТКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 
СЕРИЯ OSZ 

 

 Номер позиции 

Сварочные головки OSZ были разработаны для сварки трубопроводов большого 

диаметра с тонкими толщинами стенок, с подачей или без подачи проволоки, с 

шлангом для газового или водяного охлаждения. 

 

Специальные конструктивные особенности: Закрытая система зубчатого кольца 

 

СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ OSZ 
   Диапазон размеров труб:   Вес: 

 

OSZ 275      88,9 – 273 мм      16 кг 1.2.1401 

OSZ 325     168,3 – 323,9 мм    18 кг 1.2.1501 

Комплект включает: 

·  Сварочную головку  

·   Зажимные наконечники 

·   Стандартный кронштейн головки OSZ 

·   Механический установочный винт дугового промежутка 

Таблица геометрических параметров открытых орбитальных сварочных головок OSZ 325  

 

 

 

 

 

 

 

 
АДАПТАЦИЯ НАШИХ ЗАКРЫТЫХ СВАРОЧНЫХ ГОЛОВОК И ОТКРЫТЫХ СВАРОЧНЫХ 

ГОЛОВОК К ПРОДУКТАМ СТОРОННИХ ИЗГОТОВИТЕЛЕЙ ПО ЗАПРОСУ. 

Головка: A B C C/2 D E F G 

OSZ 275 220 420 380 190 150 78 19(12) 610 

OSZ 325 255 450 450 225 150 78 19(12) 680 
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ОТКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

 

 Номер позиции 

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ КАБЕЛЬ BJ, 8 м 1.3.1626 

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ КАБЕЛЬ, с разъемом ORBIFEED BJ, 8 м 1.3.1629 

ГОРЕЛКА TIG С УЗЛОМ КАБЕЛЯ, С ГАЗОВЫМ ИЛИ ВОДЯНЫМ 

ОХЛАЖДЕНИЕМ ДЛЯ OSW И OSZ 
 

ГОРЕЛКА TIG “STANDARD“ с узлом кабеля BJ, 8,5 м, газовое охлаждение 1.3.1631 

ГОРЕЛКА TIG “STANDARD“с узлом кабеля BJ, 8,5 м, водяное охлаждение 1.3.1634 

ГОРЕЛКА TIG “MINI“ с шлангом 8,5 м, газовое охлаждение 1.3.1602 

ГОРЕЛКА TIG “MINI“ с шлангом 8,5 м, водяное охлаждение 1.3.1625 

СИЛИКОНОВЫЙ КАБЕЛЬ, 2,5 м, газовое охлаждение 1.3. 1615 

УЗЛЫ УДЛИНИТЕЛЯ КАБЕЛЯ ДЛЯ OSK, OSW И OSZ  

УЗЛЫ УДЛИНИТЕЛЯ КАБЕЛЯ, 8 м, газовое охлаждение 1.3.2005 

УЗЛЫ УДЛИНИТЕЛЯ КАБЕЛЯ, 8 м, комбинированное газовое и водяное охлаждение 1.3.2006 
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ОТКРЫТЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ 
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

 

 Номер позиции 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ TIG (шайба)  

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ OSW “MINI“ 1.3.1617 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ OSW “MINI“ 45°, МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ 1.3.1609 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ, МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ ДЛЯ OSW 80-170 1.3.1635 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ OSZ “STANDARD“ 1.3.1627 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ OSZ 90°, МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ  v  

1.3.1628 

Комплект включает: 
· Кронштейн горелки 

· Установочный винт дугового промежутка с керамическим шариком 

· Зажимной винт горелки 

· Резьбовая вставка из нержавеющей стали 

 

ОБОРУДОВАНИЕ ГОРЕЛОК OSW/OSZ  

КОРОБКА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ для горелок TIG “Standard“ 1,6 мм 1.3.1621 

КОРОБКА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ для горелок TIG “Standard“ 2,4 мм 1.3.1622 

КОРОБКА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ для горелок TIG “Mini“ 1,6 мм 1.3.1623 

КОРОБКА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ для горелок TIG “Mini“ 2,4 мм 1.3.1624 

Комплект включает: 
· 1 обратная крышка 
· 1 цанговый зажим Ø1,6 или 2,4 мм 
· 1 шайба 
· 1 газовая линза Ø1,6 или 2,4 мм 
· 1 газовая юбка 

 

РУЧНОЙ ШЛАНГ ГОРЕЛКИ HIGH-FLEX SR 9, 8 мм, газоохлаждаемая 
· Узел кабеля High-Flex  
· Те же самые запасные части, как и для OSW/OSZ 
· Разъем, 5-полюсный 

1.3.1909 
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ВНЕШНИЕ БЛОКИ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ 
ORBIFEED 5, ORBIFEED 15, ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

 

ВНЕШНИЕ БЛОКИ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ ORBIFEED  
Компактный и легкий блок подачи проволоки, закрепленный в корпусе Peli для 

стандартных катушек 5 кг (ORBIFEED 5) и 15 кг (ORBIFEED 15). 

Номер позиции 

ВНЕШНИЙ БЛОК ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ ORBIFEED 5, для катушки 5 кг  1.3.1701 

ВНЕШНИЙ БЛОК ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ ORBIFEED 15, для катушки 15 кг  1.3.1702 

Технические данные:  Orbifeed 5  Orbifeed 15 
Напряжение и мощность двигателя  24 В DC, 6 Вт   24 В DC, 6 Вт 
Вес      прибл. 7 кг    прибл. 8 кг 
Габариты (Д x Ш x В)       406 x 330 x 174 мм         525 x 436 x 217 мм 

Катушки проволоки Стандартная катушка 5 кг      Стандартная катушка 5 и 15 кг 
Внешний диаметр проволоки  0,8 / 1,0 мм   0,8 / 1,0 мм 

 

Комплект включает: 
· Водонепроницаемый и пыленепроницаемый корпус Peli 

· Четыре роликовых приводных механизма 0,8 / 1,0 мм 

·   Нагнетательный шланг с впускным и выпускным патрубками 

·   Кронштейн горелки для подачи проволоки на OSW/OSZ / Виток 

·   Соединительные кабели Orbifeed к контроллеру TIGTRONIC 

 

ЗАПАСНОЙ ПОДАЮЩИЙ ШЛАНГ, в сборе 1.3.1706 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ ДЛЯ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ, в сборе, 

Может быть подсоединен к горелке TIG типа OSW/OSZ 
 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ ДЛЯ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ “STANDARD“, 

ВНУТРЕННИЙ 
1.3.1708 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ ДЛЯ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ “STANDARD“, 

ВНЕШНИЙ 
1.3.1709 

КРОНШТЕЙН ГОРЕЛКИ ДЛЯ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ „MINI“ 1.3.1710 
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ВОЛЬФРАМОВЫЕ ЭЛЕКТРОДЫ 
 ТАБЛИЦА ДЛИН 

 

 Номер 

позиции 
SuperArc: Высокоточные вольфрамовые электроды для повторяемых высококачественных 

орбитальных сварных соединений. Уменьшите Ваши затраты при использовании доступных 

вольфрамовых электродов, потому что ручное шлифование требует затрат времени и денег. 

Стандарт качества WC 20 в DIN EN ISO 6848 

 

Размеры для всех сварочных головок ORBITEC в зависимости от наружного диаметра 

трубы 
 

Ø   Длина   Ø Диаметр кончика Угол шлифования  

1,6 мм   Доступны все длины   0,2 мм   18°  

2,4 мм    Доступны все длины  0,4 мм  30°  

ВОЛЬФРАМОВЫЕ ЭЛЕКТРОДЫ SUPERARC Ø 1,6 ММ 

 

ВОЛЬФРАМОВЫЕ ЭЛЕКТРОДЫ SUPERARC Ø 2,4 MM 
 

1.2.0200+ 

Длина 

1.2.0201+ 

Длина 
Тип головки  OSK 21   OSK 38  OSK 53   OSK 76 OSK 115  

Внешн. трубы (мм) Длина электрода (мм) 

3,17 26 40     

6,00 25 39     

6,35 25 39 53    

8,00 24 38 53    

9,53 23 37 52 62   

10,00 23 37 52 62   

10,20 22 36 51 61   

12,00 22 36 51 61   

12,70 21 35 50 60   

13,00 21 35 50 60   

13,50 21 35 50 60   

15,88 20 34 49 59   

16,00 20 34 49 59   

17,20 19 33 48 58   

18,00 18 32 47 57   

19,00 17 31 46 56 76  

19,05 17 31 46 56 76  

20,00 17 31 46 56 76  

21,30 16 30 45 55 75  

22,00 16 30 45 55 75  

23,00 15 29 44 54 74  

25,40 14 28 43 53 73  

26,90  27 42 52 72  

28,00  27 42 52 72  

29,00  26 41 51 71  

30,00  26 41 51 71  

33,70  24 39 49 69  

35,00  23 38 48 68  

38,10  21 36 46 66  

40,00   36 46 66  

41,00   35 45 65  

42,40   34 44 64  

44,50   33 43 63  

48,30   31 41 61  

50,80   30 40 60  

51,00   30 40 60  

52,00   30 40 60  

53,00   29 39 59  

54,00    39 59  

60,30    35 55  

63,50    34 54  

70,00    31 51  

76,10    27 47  

76,20    27 47  

85,00     43  

88,90     41  

101,60     35  

104,00     34  

108,00     32  

114,30     28  

Длины электродов для: открытых сварочных головок OSW 40: 20 – 35 мм 

 открытых сварочных головок OSW 80 – 170 / OSZ 325: 35 – 50 мм 

 сварочных головок для сварки труб к трубной доске RBK 16 / 20: 35 – 46 мм 
Нестандартные длины доступны по запросу. 
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ТАБЛИЦЫ 

Ø ТРУБЫ,  Ø ЗАЖИМА 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Стандартные зажимы отпускаются со склада для закрытых сварочных головок OSK. 

Нестандартные длины доступны по запросу. 

DIN 

(DIN 11850) 

ISO 

(EN ISO 1127) 

Дюймы 

(ASME BPE 1997) 

Внешний 

диаметр 

(мм) 

  1/8” 3,17 

   6,00 

  1/4” 6,35 
6   8,00 

  3/8” 9,53 
8   10,00 

 10.2  10,20 

   12,00 

  1/2” 12,70 
10   13,00 

 13.5  13,50 

  5/8” 15,88 

   16,00 

 17.2  17,20 

   18,00 
15   19,00 

  3/4” 19,05 

   20,00 

 21.3  21,30 

   22,00 
20   23,00 

  1” 25,40 

 26.9  26,90 

   28,00 
25   29,00 

   30,00 

 33.7  33,70 
32   35,00 

  1 1/2” 38,10 

   40,00 
40   41,00 

 42.4  42,40 

   44,50 

 48.3  48,30 

  2” 50,80 

   51,00 

   52,00 
50   53,00 

   54,00 

 60.3  60,30 

  2 1/2” 63,50 
65   70,00 

 76.1  76,10 

  3” 76,20 
80   85,00 

 88.9 3 1/2” 88,90 

  4” 101,60 
100   104,00 

   108,00 

 114.3 4 1/2” 114,30 

  5” 127,00 
125   129,00 

 139.7  139,70 

  6” 152,40 
150   154,00 

   165,10 

 168.3  168,30 

  7” 177,80 

   190,50 
200   204,00 

 219.1  219.10 
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СИСТЕМЫ ПОВОРОТНОГО СТОЛА 
TURN 300, НАБОР ДЛЯ МОДЕРНИЗАЦИИ 

 

 Номер позиции 

СИСТЕМА ПОВОРОТНОГО СТОЛА TURN 300, в сборе с принадлежностями 
Система поворотного стола особенно подходит для неорбитальных готовых компонентов 

при больших количествах. Может быть соединен со всеми контроллерами Orbitec. 

·   Диапазон размеров: НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР от 10 мм до 300 мм  

·   НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР полого вала 70 мм (например, для очистки компонентов через 

центр) 

·   Может быть наклонен под любым углом 90° 

·   Высококачественный трехкулачковый зажимной механизм 

1.2.1801 

Технические данные:  

Максимальная нагрузка  300 Н  
Диапазон качания   0° – 90°, с любой точностью  
Передача тока, макс.   300 A  
Диаметр изделия, обрабатываемого в патроне Мин.   Макс.  

Внутренний    50 мм  230 мм  
Внешний    10 мм   120 мм  

Дополнительно также с подачей холодной проволоки и AVC вместе с 

TIGTRONIC BASIC 2, 3, ORBITAL 4, TIGTRONIC COMPACT с набором 

обновления, а также с контроллерами TIGTRONIC INTEGRAL. 

 

Комплект включает: 
·   Поворотный стол, включая консоль 

·   Опорную плиту со связанными приспособлениями и позиционной пластиной 

·   Мультипозиционный рычаг горелки для любой установки позиции горелки 

·   Кронштейн горелки TIG 

·   Кабель для соединения с контроллером Tigtronic с разъемом Orbifeed 

·   Торцовый ключ 

·   Заземляющий кабель 

 

УЗЕЛ КАБЕЛЯ TURN 300 
4 м, газоохлаждаемый 

1.2.1814 

УЗЕЛ КАБЕЛЯ TURN 300 
4 м, с водяным охлаждением 

1.2.1815 

НАБОРЫ ДЕТАЛЕЙ ОБНОВЛЕНИЯ ДЛЯ СИСТЕМЫ ПОВОРОТНОГО 

СТОЛА TURN 300  
 

ДЕРЖАТЕЛЬ ГОРЕЛКИ С ПОПЕРЕЧНЫМ СУППОРТОМ ДЛЯ ТОЧНОЙ 

НАСТРОЙКИ 
1.2.1809 

НАБОР ДЛЯ ОБНОВЛЕНИЯ AVC TURN 300  

Комплект включает: 

· Блок двигателя / редуктора AVC, включая монтажные приспособления 
· Поперечный суппорт 

1.2.1810 

МНОГОПОЗИЦИОННЫЙ БЛОКИРУЕМЫЙ РЫЧАГ ДЛЯ ВНЕШНЕЙ 

ПРОВОЛОКИ TURN 300 
1.2.1811 
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СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ ТИПА «ТРУБА К ТРУБНОЙ ДОСКЕ» 
RBK 20, RBK 16 

 

 Номер 

позиции 

С помощью сварочных головок для соединений типа «труба к трубной доске» 

воспроизводимая сварка труб к трубной доске возможна при постоянно высоком качестве, с 

проводом и без внешнего провода. Трубы, которые будут приварены, могут быть заподлицо с 

трубной доской, со смещением, проходить через нее  или могут быть приварены к тыловой 

доске. 

 

RBK 20 - удобная в работе и легкая сварочная головка для соединения типа «труба к трубной 

доске» с горелкой с водяным охлаждением. Дополнительная подача холодной проволоки является 

статической в головке, то есть проволока не вращается. 

 

СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ RBK 20 без подачи проволоки, включая узел кабеля, 8 м 1.2.3503 

СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ RBK 20 с подачей проволоки, включая узел кабеля, 8 м 1.2.3504 

RBK 16 - сварочная головка для соединений типа «труба к трубной доске» для высоких 

требований к соединению, с корпусом машины с водяным охлаждением и горелкой. RBK 16 

имеет по сравнению с RBK 20 модифицированную и очень удобную регулировку горелки, при 

которой треножник или поддерживающее кольцо не вращаются. Дополнительное устройство 

подачи холодной проволоки вращается динамически вместе с головкой. RBK 16 доступна по 

запросу с AVC или с соответствующими кислородными копьями для сварки задней стороны 

трубной доски. 

 

СВАРОЧНАЯ ГОЛОВКА RBK 16 без подачи проволоки, включая узел кабеля, 8 м 1.2.3501 

СВАРОЧНАЯ ГОЛОВКА RBK 16 с подачей проволоки и AVC, включая узел кабеля, 8 м 1.2.3502 

СВАРОЧНАЯ ГОЛОВКА RBK 16 с подачей проволоки и AVC, включая узел кабеля, 8 м 1.2.3628 

Лист размеров сварочных головок RBK  

 

 

 
 

 

Комплект включает: 

·   Сварочную головку RBK 

·   Узел кабеля  

·         Трехопорное основание (дополнительное поддерживающее кольцо) 

·   

Оборудован

ие горелки 

·   Набор 

инструменто

в 

ГОЛОВКА: A 
 

B 
 

C 
 

Ø D 
 

Ø E 

RBK 20 500 330 400 80 130 

RBK 16 490 290 390 100 130 

Все размеры в мм 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: RBK 20 RBK 16 
Область применения Внутр.  10 – 80 мм Внутр.  10 – 80 мм 

Область применения с AVC – Внутр.  10 – 100 мм 

Максимальный ток сварки 200 A 200 A 
Двигатель провода 24 В пост. тока  с тахометром 24 В пост. тока с тахометром 

Скорость вращения Макс. 5 об/мин Макс. 5 об/мин 

Бухта проволоки 1 кг  100 мм 1 кг  100 мм 
Диаметр проволоки 0,6 – 1,2 мм 0,6 – 1,2 мм 

Вес (без подачи проволоки) 5 кг 8 кг 

Вес (с подачей проволоки) 6 кг 10 кг 
Вес (с AVC) – 11 кг 
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СВАРОЧНЫЕ ГОЛОВКИ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ ТИПА «ТРУБА К ТРУБНОЙ ДОСКЕ» 

Центрирующие шпиндели, оправки, приспособления 

 

ОПРАВКА B, 6 мм Ø   1.2.3602 

Центрирующие шпиндели Мин.  внутр.  Mакс. внутр.   

Тип 07 12,8 мм 14,0 мм 1.2.3606 

Тип 08 13,8 мм 15,0 мм 1.2.3635 

Тип 09 14,8 мм 16,0 мм 1.2.3636 

Тип 10 15,8 мм 17,0 мм 1.2.3637 

Тип 11 16,8 мм 18,0 мм 1.2.3638 

Тип 12 17,8 мм 19,0 мм 1.2.3639 

Тип 13 18,8 мм 20,0 мм 1.2.3640 

Тип 14 19,8 мм 22,5 мм 1.2.3641 

ОПРАВКА C, 9 мм Ø   1.2.3603 

Центрирующие шпиндели Мин.  внутр.  Mакс. внутр.   

Тип 15 22,3 мм 25,0 мм 1.2.3607 

Тип 16 24,5 мм 27,0 мм 1.2.3642 

Тип 17 26,5 мм 29,0 мм 1.2.3643 

Тип 18 28,5 мм 31,0 мм 1.2.3644 

Тип 19 30,5 мм 33,0 мм 1.2.3608 

Тип 20 32,5 мм 36,0 мм 1.2.3645 

Тип 21 35,5 мм 39,0 мм 1.2.3646 

Тип 22 38,5 мм 42,0 мм 1.2.3647 

Тип 23 41,5 мм 45,0 мм 1.2.3648 

Тип 24 44,5 мм 48,0 мм 1.2.3649 

Тип 25 47,5 мм 51,0 мм 1.2.3650 

ОПРАВКА D,12 мм Ø   1.2.3604 

Центрирующие шпиндели Мин.  внутр.  Mакс. внутр.   

Тип 26 50,5 мм 54,0 мм 1.2.3609 

Тип 27 53,5 мм 58,0 мм 1.2.3651 

Тип 28 57,5 мм 62,0 мм 1.2.3652 

Тип 29 61,5 мм 66,0 мм 1.2.3653 

Тип 30 65,5 мм 70,0 мм 1.2.3654 

Тип 31 69,5 мм 74,0 мм 1.2.3655 

Тип 32 73,5 мм 78,0 мм 1.2.3656 

Тип 33 77,5 мм 82,0 мм 1.2.3657 

ТРЕХТОЧЕЧНАЯ ОПОРА RBK 20 1.2.3610 

ТРЕХТОЧЕЧНАЯ ОПОРА RBK 16 1.2.3611 

ПОДДЕРЖИВАЮЩЕЕ КОЛЬЦО  с клеткой для  RBK 20 1.2.3613 

ПОДДЕРЖИВАЮЩЕЕ КОЛЬЦО  с клеткой для  RBK 16 1.2.3612 

БАЛАНСИРОВОЧНОЕ УСТРОЙСТВО для  RBK 20 (4,5– 9 кг) 1.2.3617 

БАЛАНСИРОВОЧНОЕ УСТРОЙСТВО для RBK 16 (9 –15 кг) 1.2.3614 

Centring spindles 

   Номер позиции 

ОПРАВКА A, 4 мм Ø   1.2.3601 

Центрирующие шпиндели Мин.  внутр.  Mакс. внутр.   

Тип 01 10,0 мм 10,5 мм 1.2.3605 

Тип 02 10,5 мм 11,0 мм 1.2.3630 

Тип 03 11,0 мм 11,5 мм 1.2.3631 

Тип 04 11,5 мм 12,0 мм 1.2.3632 

Тип 05 12,0 мм 12,5 мм 1.2.3633 

Тип 06 12,5 мм 13,0 мм 1.2.3634 

Центрирующие шпиндели 

Оправка 
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ПОДВИЖНЫЕ РАБОЧИЕ СТАНЦИИ 
 ВЕРСИЯ L, ВЕРСИЯ XL 

 

 Номер позиции 

Ваша визитная карточка: Орбитальная рабочая станция  

ПОДВИЖНАЯ РАБОЧАЯ СТАНЦИЯ, ВЕРСИЯ L (компактная версия) 1.2.0127 

·   5 вспомогательных выходов питания (европейские розетки), установленных  на 

рабочей станции. 

 5 x 230 В, 10 A (Не подходит для источника питания) 

·   2 x Ø160 мм колеса, блокирующие качание 

·   2 x Ø280 мм резиновых колеса для тяжелого режима  

·   Регулируемая консоль газового баллона с высоким уровнем фиксирующей цепи 

·   Высококачественная чистовая обработка поверхностей с покрытием порошковой краской 

·   Сформованная и сварная вершина конструкции из нержавеющая стали  

·   Базовая платформа для анализатора кислорода 

·   Фиксаторы для верстачных тисков с вертикальной блокировкой 

·   Держатель для открытой сварочной головки  

·   Держатель для закрытой сварочной головки  

·   Держатель для ручной горелки TIG 

·   Держатель контроллера 

·   Площадь основания для инвертора, блока водяного охлаждения и т.д. 

 

Габариты (исключая кронштейны): (Д x Ш x В): 790 x 600 x 850 мм  

Вес: прибл. 45 кг (без нагрузки) 

 

ПОДВИЖНАЯ РАБОЧАЯ СТАНЦИЯ, ВЕРСИЯ  XL (цеховая версия) 
Функции те же самые, как узел тележки L, однако с размерами (исключая смонтированные 

держатели): 

 (Д x Ш x В): 1110 x 710 x 850 мм 

Вес: приблизительно 70 кг (без нагрузки) 

1.2.0128 

Дополнительно:  

ПЕРЕХОДНАЯ ПЛАСТИНА для держателя контроллера BASIC 2/3/4/ 1.2.0136 

ПЕРЕХОДНАЯ ПЛАСТИНА для держателя контроллера TIGTRONIC ORBITAL 4  1.2.0137 

ПЕРЕХОДНАЯ ПЛАСТИНА для держателя контроллера TIGTRONIC COMPACT  1.2.0145 
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 ПРИСПОСОБЛЕНИЯ РАБОЧЕЙ СТАНЦИИ 
 

 Номер позиции 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ 

Для закрепления труб для сварки прихваточным швом перед основной 

сваркой  

Материал: алюминий, с гальваническим покрытием 

 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ для мини фитингов  

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ для мини фитингов внешн. 6 / 6,35 мм 1.2.0141 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ для мини фитингов внешн. 8 / 9,53 / 10 мм 1.2.0142 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ для мини фитингов внешн. 12 / 12,7 / 13,5 мм 1.2.0143 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ для больших диаметров труб  

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ внешн.   5 – 30 мм 1.2.0129 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ внешн.   10 – 65 мм 1.2.0130 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ БЛОКИРОВКИ внешн.   20 – 115 мм 1.2.0131 

ВЕРСТАЧНЫЕ ТИСКИ, НИКЕЛИРОВАННЫЕ 

Параллельные верстачные тиски размера 100, подходящие для использования в чистой 

комнате 

1.2.0132 

НАБОР ИНСТРУМЕНТОВ 

Набор включает: 

··   Набор из девяти торцовых ключей 

·   Толщиномер (21 лезвие) 

·   Пинцет 

·   Переносная сумка 

1.2.0133 

НАБОР ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИХ ЗЕРКАЛ диаметром 14 / 23 / 30 мм, 

включая электрический резак для контроля и сумку 

1.1.4132 
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// ТРУБОРЕЗЫ / УСТРОЙСТВА ДЛЯ ТОРЦОВКИ ТРУБ 
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ 

ORS 121, ORS 122, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 
 

 Номер позиции 

УСТРОЙСТВА ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ ORS  

Точное 90° отрезание существенно важно для сварки неповоротных стыков, подготовки 

сочленения. 

·   Мобильный легкий блок 

·   Опиливание без искр 

·   4 устройства зажима в определенной позиции из нержавеющей стали  

·   Многочисленные точки фиксации на НАРУЖНОМ ДИАМЕТРЕ трубы обеспечивают 

ограничение без деформации 

·   Для отрезания тонкостенных труб и прямоугольных колен 

·   Полотно пилы, расположенное близко к ограничителю, чтобы обеспечить 

оптимальное резание даже для малых диаметров труб 

 

УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ ORS 121 диапазон размеров труб внешн.  5 – 

121 мм 
1.2.4545 

УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ ORS 122 диапазон размеров труб внешн.   5 – 

121 мм, с ручным колесом 
1.2.4540 

Технические данные:  

Диапазон размеров     НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 5 – 121 мм 

Толщина стенки      0,5 – 7 мм 

Мощность однофазного двигателя переменного тока  1010 Вт (1,5 л.с.) 

Класс защиты       II 

Встроенная электронная переменная скорость резания  20 – 360 об/мин 

Вес ORS 121       43 кг 

       ORS 122                    45 кг 

 

Комплект включает: 
·   Орбитальная пила и блок привода 

·   4 запасных цанговых зажима, сделанных из нержавеющей стали 

·   1 полотно пилы 

·   Набор креплений  

·   Мешок для инструмента и инструменты 

·   1 тюбик смазочного материала для резания  

·   Деревянный ящик 

 

Доступны пилы для других размеров 

 

ПОДСТАВКА ДЛЯ УСТРОЙСТВА ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ ORS 1.2.4510 

ПОЛОТНО ПИЛЫ для толщины стенки 

1 – 3 мм диаметром 68 мм, 72 зуба 
1.3.4520 

ПОЛОТНО ПИЛЫ для толщины стенки 

2,5 – 7 мм диаметром 68 мм, 44 зуба 
1.3.4521 

ПОЛОТНО ПИЛЫ И УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАКРУГЛЕНИЯ КРОМОК 30° 

22 ЗУБА 
1.2.4543 

ПОЛОТНО ПИЛЫ И УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАКРУГЛЕНИЯ КРОМОК 37,5° 
22 ЗУБА  

1.2.4544 

ПАСТА ДЛЯ СМАЗКИ ПОЛОТНА ПИЛЫ, тюбик 250 мл 1.3.4523 
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УСТРОЙСТВА ДЛЯ ТОРЦОВКИ ТРУБ 
PLANFIX 40 

 

 Номер позиции 

Системы для торцовки труб применяются для точной подготовки под сварку, и 

являются существенным компонентом для получения высококачественных 

сварных соединений. 

 

УСТРОЙСТВО ДЛЯ ТОРЦОВКИ ТРУБ PLANFIX 40 

(НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 3 – 40mm) PLANFIX 40 - ручная, 

высокоэффективная система для обтачивания труб c батарейным 

питанием. 

1.3.4101 

Технические данные: 
Диапазон размеров труб     НАРУЖНЫЙ  3 – 40 мм 

Максимальная толщина стенки   3,0 мм  

Вес       3,9 кг 

Снабжено линейной шкалой 

 

Технические данные привода: 
Двигатель и блок передачи    DEWALT DC940 KB 

Напряжение      12 В пост. тока 

Мощность (батареи)     2,6 ампер-час 

Диапазоны скоростей     0 – 450 / 0 – 1450 / 0 – 1800 мин-1 

 

Технические данные зарядного устройства для батареи: 
Зарядное устройство батареи    DE 9116 

Напряжение сети (вход)    230 В перем. тока (50/60 Гц) 

Выходное напряжение    7,2 – 18 В пост. тока 

Мощность      51 ВА 

Время зарядки      60 мин 

 

Комплект включает: 
·   Блок привода, инструментальную втулку и зажимное приспособление для трубы 

·   2 перезаряжаемые батареи 

·   Зарядное устройство для батареи 

·   Набор торцовых ключей 

·   1 подрезной резец 

 

СПЕЦИАЛЬНЫЙ ТРАНСПОРТИРОВОЧНЫЙ ЯЩИК  

С отделениями для PLANFIX 40 и 

приспособлений, пыле- и 

влагонепроницаемый 

1.2.4103 

ЗАЖИМЫ PLANFIX 40 

1 набор для каждого наружного диаметра = 2 цанговых зажима. 

Дополнительные зажимы, совместимые со сварочными головками OSK 38 

1.3.4102 + Ø 
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УСТРОЙСТВА ДЛЯ ТОРЦОВКИ ТРУБ 
PLANFIX 115 

 

 Номер позиции 

СИСТЕМА ДЛЯ ТОРЦОВКИ ТРУБ PLANFIX 115 (НАРУЖНЫЙ 

ДИАМЕТР 9,53 – 114,3 мм) PLANFIX 115 - высокоэффективная легкая 

система торцовки труб с червячной передачей с высоким вращающим 

моментом и электрическим приводом. 

1.2.4005 

Технические данные: 
Диапазон размеров труб   НАРУЖНЫЙ  9,53 – 114,3 мм 

Толщина стенки    макс. 3,0 мм 

Электрический привод   Однофазный двигатель переменного тока  

Мощность     1010 Вт (1,5 л.с.) 

Класс защиты     II 

Встроенная электронная переменная скорость резания 0 – 144 об/мин 

Вес      12,5 кг 

Снабжена линейкой со шкалой 

 

Комплект включает: 
· Система обтачивания труб с фиксированным зажимным механизмом 
· Привод Metabo 

· Набор торцевых ключей 
· 1 подрезной резец 

 

ЯЩИК ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ 

С блоком PLANFIX 115 и приспособлениями 
1.2.4006 

ЦАНГОВЫЙ ЗАЖИМ PLANFIX 115 
1 набор для каждого наружного диаметра = 2 цанговых зажима 

 

Дополнительные зажимы, совместимые со сварочными головками OSK 115. 

1.3.4007 + Ø 

ПОДРЕЗНЫЕ РЕЗЦЫ для системы торцовки труб PLANFIX 40 и 

PLANFIX 115 

1.2.4110 

Только для PLANFIX 115:  

ПОДРЕЗНЫЕ РЕЗЦЫ для снятия фасок 30° 1.2.4111 

ПОДРЕЗНЫЕ РЕЗЦЫ для снятия фасок 37,5° 1.2.4112 
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СИСТЕМЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ КОНЦОВ ТРУБ 
 ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ 

 

 Номер позиции 

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ СНЯТИЯ ЗАУСЕНЦЕВ  

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ НАБОР ДЛЯ СНЯТИЯ ЗАУСЕНЦЕВ (7 ИНСТРУМЕНТОВ) 

НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 3 – 16 мм 
1.2.4120 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ ЗАУСЕНЦЕВ С ВНУТРЕННЕЙ 

ПОВЕРХНОСТИ С СОПЛОМ 
1.2.4122 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ ЗАУСЕНЦЕВ С ВНУТРЕННЕЙ 

ПОВЕРХНОСТИ С ОПОРОЙ С ТРЕМЯ КРАЯМИ 
1.2.4123 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ ЗАУСЕНЦЕВ С НАРУЖНОЙ 

ПОВЕРХНОСТИ СО ВСТАВКОЙ 
1.2.4124 

КОРОБКА ДЛЯ ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ СНЯТИЯ ЗАУСЕНЦЕВ  

(3 ИНСТРУМЕНТА) 
1.2.4120 

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СНЯТИЯ ЗАУСЕНЦЕВ,  
диаметр 10 – 54 мм 

1.2.4121 

ДЛЯ ЗАЧИСТКИ СВАРНОГО ШВА:  

АБРАЗИВНЫЙ РУЛОН, СУПЕР МЕЛКИЙ, длина 10 м, ширина 115 мм 1.1.4125 

ПОЛИРОВОЧНЫЙ ДИСК SC 80 WP,  150 мм 1.1.4126 

ОПРАВКА ДЛЯ ПОЛИРОВОЧНОГО ДИСКА 1.1.4127 
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СИСТЕМЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ КОНЦОВ ТРУБ 
БЛОКИ ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ 

 

   Номер позиции 

БЛОК ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ, быстрая блокировка 

БЛОК ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ DN / ДИАПАПЗОН 1 

DN  мм  

10 12 1.1.4601 
15 18 1.1.4602 

 20 22 1.1.4603 
25 28 1.1.4604 

 32 34 1.1.4605 
40 40 1.1.4606 

 50 52 1.1.4607 
65 70 1.1.4608 

 80 85 1.1.4609 
100 104 1.1.4610 

 125 129 1.1.4611 
150 154 1.1.4612 

 200 200 1.1.4613 

БЛОК ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ DN / ДИАПАПЗОН 2 DN  мм  

10 13 1.1.4614 
15 19 1.1.4615 

 20 23 1.1.4616 
25 29 1.1.4617 

 – 30 1.1.4642 
32 35 1.1.4618 

 40 41 1.1.4619 
50 53 1.1.4620 

  Дюймы  

  1/4” 1.1.4645 

  1/2” 1.1.4640 

  3/8” 1.1.4646 

  3/4 1.1.4641 

  1” 1.1.4621 

БЛОКИ ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ ДЮЙМОВЫЕ  1 1/4” 1.1.4622 

  1 1/2” 1.1.4623 

  2” 1.1.4624 

  2 1/2” 1.1.4625 

  3” 1.1.4626 

  3 1/2” 1.1.4627 

  4”  1.1.4628 

  мм  

  13,5 1.1.4629 

  17,2 1.1.4630 

  21,3 1.1.4631 

  26,9 1.1.4632 

  33,7 1.1.4633 

БЛОКИ ДЛЯ ОТРЕЗАНИЯ ISO  42,4 1.1.4634 

48,3 1.1.4635 

  60,3 1.1.4636 

  76,0 1.1.4637 

  88,9 1.1.4638 

  114,3 1.1.4639 

Другие размеры по запросу  139,7  1.1.4647  

 168,3 1.1.4648 



36 
 

 

//ПРОДУВКА 
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ПРОДУВКА 

ТОЧНАЯ И ЭФФЕКТИВНАЯ ПРОДУВКА 

Точная продувка существенна для управления качеством сварного шва, 

особенно при сварке высоколегированных сплавов, коррозионно-

устойчивых материалов, которые являются высокочувствительными к 

кислороду в процессе сварки. 

Наши анализаторы кислорода могут быть связаны с нашими 

контроллерами для контроля качества продувки внутри, как часть 

запрограммированного графика поддержания параметров сварного 

соединения. 

Значения, измеренные в процессе сварки, будут также зарегистрированы как 

часть регистрации данных сварного соединения. Максимальное значение 

кислорода (в миллионных долях (ppm)) вводится в контроллер (обычно <20 

ppm). Сварка не будет начинаться, пока измеренные значения не будут 

снижены ниже запрограммированного порога. 

Так как окисление начинается в пределах 30 ppm, применение анализаторов 

с отображаемыми значениями в процентах не рекомендуется ➝ 0,1 % = 1 

000 ppm! 

Примеры концентрации в миллионных долях и степень окисления: 
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АНАЛИЗАТОР КИСЛОРОДА 
OXY 2 

 

 Номер позиции 

АНАЛИЗАТОР КИСЛОРОДА OXY 2, включая приспособления 1.2.5001 

·  Для инертных газов 

·   Для смешанных газов, содержащих водород 

·   Измерительная ячейка, сделанная из оксида циркония (безремонтная) 

·   Интерфейс для связи с нашими Орбитальными контроллерами 

 

Технические данные: 
Диапазон измерений     5 – 999 ppm  (частей на млн) O2 

Рабочая температура    0 – 45 °С 

Точность измерения    +/-0,3 мВ (Датчик EMK) 

Время стабилизации    10 – 15 об/мин 

Быстродействие    прибл. 2 с для изменений 

Габариты (В x Ш x Д)   140 x 210 x 225 мм без ручки 

Напряжение сети    230 В перем. тока 

Мощность цикла нагрева   прибл. 200 ВА 

Стандартная мощность  прибл. 40 ВА 

 

Комплект включает: 
·   Анализатор кислорода 

·   Кабель питания 

·   3 м трубка взятия пробы, включая фильтр и датчик из нержавеющей стали 

·   Сертификат калибровки 

·   Простой пластмассовый футляр 

 

Дополнительно:  

СПЕЦИАЛЬНЫЙ ЧЕМОДАН ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ ДЛЯ OXY 2 

С отделениями для OXY 2 и приспособлений, пыле- и 

влагонепроницаемый 

1.2.5043 

КАБЕЛИ COM OXY 2 ДЛЯ КОММУНИКАЦИИ И ДОКУМЕНТИРОВАНИЯ  

КАБЕЛЬ COM для подключения к контроллерам TIGTRONIC BASIC 2-4 1.3.5009 

КАБЕЛЬ COM OXY 2 для подключения к контроллерам TIGTRONIC 

ORBITAL, COMPACT и INTEGRAL 

1.3.5011 
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АНАЛИЗАТОР КИСЛОРОДА 
OXY INTEGRAL 

 

 Номер позиции 

АНАЛИЗАТОР КИСЛОРОДА OXY INTEGRAL, включая приспособления 

·   Работающее от батареи устройство с зарядным блоком 

·   Для инертных газов 

·   Для смешанных газов с водородом 

·   Измерительная ячейка, сделанная из оксида циркония (безремонтная) 

1.3.5002 

АНАЛИЗАТОР КИСЛОРОДА OXY INTEGRAL 
Характеристики, подобные упомянутым выше 

Дополнительный интерфейс для коммуникации с нашими орбитальными контроллерами 

1.3.5003 

Технические данные – Анализатор: 

Диапазон измерений    5 – 999 ppm O2  

Габариты (Д x Ш x В)    290 x 130 x 60 мм  

Вес      0,8 кг  

Напряжение питания   6 В 

 

Технические данные – Зарядная станция: 
Габариты (Д x Ш x В)    140 x 125 x 80 мм  

Вес      0,5 кг 

Напряжение питания   115 В / 230 В 

 

Комплект включает: 
·   Анализатор остаточного кислорода с аккумуляторной батареей 

·   Зарядное устройство 

·   Набор шлангов, 1 м, включая фильтр и датчик из нержавеющей стали 

·   Сертификат калибровки  

·   Простой пластмассовый футляр 

 

Дополнительно:  

СПЕЦИАЛЬНЫЙ ЧЕМОДАН ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ ДЛЯ OXY 

INTEGRAL 
С отделениями для OXY INTEGRAL и приспособлений, пыле- и 

влагонепроницаемый 

1.2.5027 

КАБЕЛИ COM OXY INTEGRAL ДЛЯ КОММУНИКАЦИИ И 

ДОКУМЕНТИРОВАНИЯ 
 

КАБЕЛЬ COM для OXY INTEGRAL для подключения к 

контроллерам TIGTRONIC BASIC 2-4 

1.3.5008 

КАБЕЛЬ COM для OXY INTEGRAL для подключения к контроллерам 

TIGTRONIC ORBITAL, COMPACT и INTEGRAL 

1.3.5012 
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АНАЛИЗАТОР КИСЛОРОДА 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ OXY 3  
 

 

 Номер позиции 

АНАЛИЗАТОР ОСТАТОЧНОГО КИСЛОРОДА OXY 3, включая приспособления 
·   Простая навигация в виде меню 

·   Для инертных газов и смешанных газов, содержащих водород 

·   Измерительная ячейка, сделанная из оксида циркония (безремонтная)  

·   Большая панель сенсорного экрана с высоким разрешением 

·   Отображение графической информации для измеренных значений 

·   Интерфейс карты памяти SD для хранения документации 

·   Интерфейс для коммуникации с нашими контроллерами 

·   Пользовательские регулируемые пределы предупредительных сигналов и пороги 

·   Звуковые тональные сигналы и звуковая индикация аварии 

·   Цветной дисплей для отображения значений вне уставки 

·   Интерфейс для коммуникации с нашими орбитальными контроллерами 

·   Возможные обновления программного обеспечения 

·   Многоязыковая поддержка 

·   Интерфейс Bluetooth 

·   Многодиапазонное питание 90 – 260 В 

1.2.5050 

Технические данные: 
Диапазон измерений     5 – 999 ppm O2 

Температура окружающей среды   0 – 45 °С 

Точность измерения     +/-0,3 мВ (датчик EMK) 

Время стабилизации    10 – 15 об/мин 

Быстродействие     прибл. 2 с для изменений 

Габариты (В x Ш x Д)    190  x 270 x 55 мм 

Напряжение сети     Многодиапазонное 90 – 260 В 

перем. тока 

Мощность цикла нагрева                 прибл. 40 ВА 

Стандартная мощность   прибл. 20 ВА 

 

Комплект включает: 
·   Анализатор кислорода 

·   Кабель питания 

·   3 м трубка взятия пробы, включая фильтр и датчик из нержавеющей стали 

·   Сертификат калибровки 

·   Простой пластмассовый футляр  

·   Руководство по эксплуатации 

 

 

Дополнительно:  

СПЕЦИАЛЬНЫЙ ЧЕМОДАН ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ ДЛЯ OXY 3 

С отделениями для OXY 3 и приспособлений, пыле- и 

влагонепроницаемый 

1.2.5051 

КАБЕЛЬ COM OXY 3 для коммуникации и документирования  

КАБЕЛЬ COM OXY 3 для подключения к контроллерам TIGTRONIC BASIC 2-4 1.3.5007 

КАБЕЛЬ COM OXY 3 для подключения к контроллерам TIGTRONIC 

ORBITAL, COMPACT и INTEGRAL 

1.3.5052 

ЗАПАСНОЙ ПЛАСТМАССОВЫЙ ШЛАНГ 

для OXY 2 / OXY 3, 3 м, с фильтром частиц и 

датчиком из нержавеющей стали 

1.3.5014 

ЗАПАСНОЙ ПЛАСТМАССОВЫЙ ШЛАНГ 

для OXY INTEGRAL, 1 м, с фильтром частиц 

и датчиком из нержавеющей стали 

1.3.5016 

ЗАПАСНОЙ ФИЛЬТР 1.3.5015 
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ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ПРОДУВКИ 

ПРОБКИ ДЛЯ ПРОДУВКИ 
 

  Номер позиции 

ШЛАНГ ПРОДУВКИ с шариковым клапаном, 8 м 
 

1.3.0126 

1.1.4129 

 

РУЛОН АЛЮМИНИЕВОЙ ЛИПКОЙ ЛЕНТЫ 50 x 0,09 мм, рулон 55 м 

 

 

ВТУЛКИ ПРОДУВКИ 

·   Конические 

·   Отверстие: Ø 6 мм 

·   Материал: силикон, чистый 

·   Теплостойкие до 250 °C 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Диапазон размеров труб (мм) 

1.1.4129 

Диапазон размеров труб (мм)  

Внутренний диаметр мин. Внутренний диаметр макс.  

 10,5 14,5 1.3.5510 

12,5 16,5 1.3.5512 

14 18 1.3.5514 

18 24 1.3.5518 

23 29 1.3.5523 
 26 32 1.3.5526 

29 35 1.3.5529 
 31 38 1.3.5531 

36 44 1.3.5536 
 41 49 1.3.5541 

47 55 1.3.5547 
 50,5 59,5 1.3.5550 

56 65 1.3.5556 
 60 70 1.3.5560 

64,5 75,5 1.3.5564 

71 83 1.3.5571 
 79 92 1.3.5579 

87 100 1.3.5587 
 94 107 1.3.5594 
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ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ПРОДУВКИ 

ГИБКАЯ ГАЗОВАЯ КАМЕРА ПРОДУВКИ 
 

 Номер позиции 

ГИБКАЯ ГАЗОВАЯ КАМЕРА ПРОДУВКИ 
·   Экономия газа и времени 

·   Время продувки только 1,5 мин, течение-газа только по 10 % от размера трубы 

·   Теплостойкость  до 340 °C 

·   Применима во всех позициях 

·   Простое перемещение через возможные колена 

 

SC PROFI, СНАБЖЕННАЯ 2 ДИСКАМИ (340 °C), ГИБКОЕ 

СОЕДИНЕНИЕ С ТИПОМ ПАТРУБКА RECTUS 21 
 

 

Тип Соединение Внутр.  /  мм  
SC Profi Ø 17 мм Пружинное 

соединение 80 

мм  

13 - 16 1.1.6017 

SC Profi Ø 21 мм 16 - 20 1.1.6021 

SC Profi Ø 24 мм 18 - 23 1.1.6024 

SC Profi Ø 30 мм 23 - 29 1.1.6030 

SC Profi Ø 39 мм 29 - 38 1.1.6039 

SC Profi Ø 45 мм 36 - 43 1.1.6045 

SC Profi Ø 57 мм Гибкое 

соединение 

120 мм  

42 - 53 1.1.6057 

SC Profi Ø 60 мм 45 - 58 1.1.6060 

SC Profi Ø 70 мм 55 - 67 1.1.6070 

SC Profi Ø 82 мм Гибкое 

соединение 

150 мм 

68 - 80 1.1.6082 

SC Profi Ø 95 мм 79 - 92 1.1.6095 

SC Profi Ø 117 мм 98 - 114 1.1.6117 

SC Profi Ø 145 мм 120 - 136 1.1.6145 

SC Profi Ø 176 мм 150 - 168 1.1.6176 

SC Profi Ø 182 мм 155 - 170 1.1.6182 

SC Profi Ø 220 мм Гибкое 

соединение 

250 мм  

190 - 205 1.1.6220 

SC Profi  Ø 231 мм 195 - 215 1.1.6231 

 

ТЯГОВЫЙ ТРОС, 10 м, (изолированный) с карабином 1.1.6232 

СОЕДИНЕНИЕ ДЛЯ ГИБКОЙ ГАЗОВОЙ КАМЕРЫ/ ШЛАНГ ПРОДУВКИ  

НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 6 мм 
1.1.6234 

Измерительное соединение для заслонки продувки для OXY 
(от SC Profi Ø 57 мм) доступно после запроса. 
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АНАЛИЗАТОР ДАВЛЕНИЯ ПРОДУВКИ 
PPA 2500 

 

 Номер позиции 

АНАЛИЗАТОР ДАВЛЕНИЯ ПРОДУВКИ PPA 2500 1.3.5200 

Анализатор давления продувки PPA 2500 используется для настройки и контроля 

давления продувки внутри трубы. Он заменяет аналоговые устройства Magnahelic, 

традиционно используемые для применения метода баланса давления внутри трубы, 

используемого для выполнения высококачественного «управляемого профиля», при 

сварке труб малого диаметра. Соединение с контроллерами TIGTRONIC ORBITAL и 

TIGTRONIC COMPACT позволяет осуществлять документирование. 

 

Технические данные: 
Входное напряжение    24 В (через контроллер)  

Диапазон измерений    Калиброванный 0 – 2500 Па, 

 Вес     0,6 кг  

Габариты (Д x Ш x В)    42 x 80 x 160 мм 

 

Комплект включает: 
·  Анализатор 

·   Шланг взятия образца  

·   Сертификат калибровки  

·   Пластмассовый ящик 
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